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Vorrichtunq zum Herstellen einesaesponnenen Fadens aus einem Stapefe-serverband 

Die Erflndung betrifft eine Vorrlchtung zum Herstellen eines gesponnenen Fadens aus elnem 
Stapelfaserverband. mit einem ein Lieferwaizenpaar aufwelsenden Streckwerk. mit einem dem 
Streckwerk nachgeordneten Luftdusenaggregat. welches eine Wirbelkammer mit elnem 
Abluftkanal en1h§lt, sowie mit wenigstens elnem mit einer Saugoffnung dem Liefenvalzenpaar 
2xigeorclneten Relnlgungskanal. 

Eine Vonlchtung dieser Art Istdurcti dip EP 1 207225 A2 Stand derTechnlk. Bel dieser 
Vonrlditung wird ein Stapelfaserverband im Streckwerk zu elnem FaserbSndchen veizogen. dem 
im LuftdQsenaggregat dann die Splnndrehung erteilt wird. Hierzu wird das Faserbandchen durch 
einen Einlasskanai des Luftdusenaggregates zunachst In eine Wirtelkammer gefutirt. der eine 
FlukJelnrlchtung zum Erzeugen eIner Wlfbelstromung urn eine EInlassoffpung eines 
■Fadenabzugskanals herum zugeordnet 1st. Dabei werden zunachst die vorderen Enden der im 
FaserbSndchen gehaHenen Fasem in den Fadenabzugskanal gefOhrt. wahrend hintere frele 
Faserenden abgespreizt, von der Wlibelstromung erfasst und um die sich bereits in der 
EInlassdffnung des Fadenabzugskanals befindllchen, also eingebundenen vorderen Enden 
herumgedreht werden. wpdurch ein Faden mit weKgehend echter Drehung erzeugt wire!. 

Eine seiche Vonichtung eriaubt hohe Splnngeschwfndlgkelten. wodurch vor allem auch an das 
dem LuftdQsenaggregat vorgeordnete $lr^ckwerk hohe Anforcteiungen gestelH werten. 
Insbesondere nelgt das besonders schnelllaufende Lieferwaizenpaar dajaj. dass sich an seinen 
Umfangsfiachen Faserflug absetzt. Aus diesem Gmnde Istdem Liefenvalzenpaar der bekannlen 
Vorrichtung eine S?ug6ffnung eines Relnigungskanals zugeoKlnet. der fOr eine Saubeihaltung des 
Llefeiwalzenpaares sorgen soil. Die genannte Druckschrlft lasstoffen, an welche Unteidruckquelle 
der Relnlgungskanal angeschlossen 1st. jedoch ist aus den Patentfiguren zu erkennen. dass 
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offensichtllch fur den Abluftkanal undden Relnigungskanal unterschiedliche Unteitimckquelten 
vorgesehen sind. 

Der vorilegenden Erflndung liegt nun die Aufgabe zu Grunde, fur eJne Vorrichtung der elngangs" 
genannten Artelne besonders einfaclfe KonstrukUon vorzusehen und daruber hinaus bei Bedarf 
den Reinigungsvongang zu intensMeren. 

Die Aufgabe wird dadurch gelSst, dass der Relnigungskanal mit elner Mundung an den Abluftkanal 
angeschlossen 1st und dass Im Berelch der MQndung elne DruckluftSffnung eines den Unteidruck 
des Abluftkanals bei Bedarf verstSrkenden Injektionskanate voigesehen 1st 

Dadurch, dass der Relnigungskanal mIt elner Mundung an den Abluftkanal angeschlossen 1st, 
kann fur die Abluft aus der Wirbelkammer und fur die Reinigung des Llefenvalzenpaares ein 
gemelnsamer LOfter verwendet werden. was gegenuber dem Stand der Technik zu einem deutllch 
verringerten Hersteilungsaufwand fuhrt Dadurch, dass im Bereich der IVlundung sine Dmckluft- 
atfhung eines den Unterdruck des Abluftkanals bei Bedarf verstSrkenden injektlonskanals vor- 
gesehen 1st. lasst sich der Unterdnick zom IntensMeren des Relnlgungsvorganges voriiber- 
gehend verstSrken uod soger nahezu verdoppeln. Dies 1st ohne ErhShung der Leistung des Lufters 
ntiogHch. Der Injektions'kanal kann voll bis zur Saugoffinung zuriickwirken, da er an elner besonders 
geelgneten Stelle mit seiner Druckluftoffhung npQndet. Dadurch kann die Absaugung zum 
perlodlschen Reinigen durch perlodlsches Zuschalten des lnjektk>nskanals bei Bedarf erhdht 
werden, Insbesondere bei einer Betriebsunterbrechung Im Zusammenhang mIt eInem 
Ansetrvongang. Die verstarlcende WlcHung 1st dann besonders hoch, wenn der Reinigungskanai 
zwlschen seiner Saugdffnung und seiner Mundung geradlinig verlSuft und voizugswelse maximal 
20 mm lang ist. 

in vorteilhafler Ausgestaltung der Erflndung Ist vorgesehen, dass das Luftdusenaggregat 
zusammen mIt dem f^elnfeungskanal relatfv zum Llefenvalzenpaar derart verschwenkbar Ist, dass 
die Saugdffnung dem Berelch des durch das Llefetwalzenpaar gebildeten Keilspaltes zustellbar Ist 
Nach elner Betriebsunterbrechung. wenn durch das Streckweri^ wieder eIn FaserbSndchen dem 
Lufldflsenaggreigat zugefOhrt wlrd. ISsst sIch dadurch ein zunSchst Inhomogener Faserstrom aus 
seiner nomialen Transportrichtung ablenken. und zwar durch die Saugdffnung des 
Relnigungskanals hindurch. Das FaserbSndchen wlrd somlt zunachst als Abfall abgefOhrl. bis eln 
homogener Faserstrom wieder errelcht Ist. wonach dann die AbluftverstSri<ung durch den 
Injektlonskanal wieder abgeschaltet werden kann. Durch das Abschwenken ISsst sIch erretehen. 
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dass die Saugdffnung des. Reinlgungslonals dann nicht nur gegen eine Umfangsflache des 
Lieferwaizenpaares. sondem dlrelct in den Keilspalt des Liefenvalzenpaares gerichtet Isl, wo ja das • 
dunne FaseitSnddien ani<ommt. 



Zwar ist es durch die EP 0 807 699 A2 bel<annt. eIn zugeliefertes FaserbSndchen im 
Zusammenhang mit einem Ansetzvorgang vorubergeliend abzuleni<en. doch geschieht dies uber 
eIn zusatzliches Saugrohr. welches sich zwischen dem Llefenvalzenpaar und dem 
LuftdQsenaggregat beflndet. 

Weitere Vorteile und iy^erkmale der Erflndung ergeben sidi aus der nachfolgenden Beschreibung 
elner veigrbRert und schemaBsch Im Schnitt dargestellten Vonichtung. 

Die In der FIgur 1 dangestelite Vorrlchtung dient dem HersteDen efnes gesponnenen Fadens 1 aus 
eInem Stapelfaseiverband 2. Die Vonichtung enthalt als wesentllche Bestandteiie ein StredcwerK 3 
sowie eIn LuftdQsenaggnegat 4. 

Der zu versplnnende Stapelfaserverband 2 wird dem Streckwerk 3 in Zuliefemchfeing A zugefOhrt 
und als ersponnener Faden 1 in Abzugsrichtung B abgezogen und an eine nicht dargesteilte 
Aufspuleinrichtung weitengeieilet. Das nur teilweise daigesteiite Streci<weri< 3 ist vorzugsweise als 
Drei-Zylinder-Strecl^wefk ausgefuhrt und enthalt insgesamtdrel Walzenpaare. die jeweiis eine 
angetriebene Untenvaize und eine als Daiclcwaize ausgebiidete Obenvaize enthalten. Den nicht 
gezeichneten erslen beiden Waizenpaaren folgt ein Liefen«alzenpaar6.6. von welchem die 
Llefenwabe 5 eine angetriebene Untenvaize und die Llefenvalze 6 eine Dmckwabe Ist In eInem 
solchen Streckweric 3 wind In belcannter Weise der Stapelfaserverband 2 bis zu einer gewQnschten 
Felnhelt verzogen. Im Anschluss an das StrBCkweri< 3 llegtdann ein dunnes Faserbandchen 7 vor 
welches verstreckt. jedoch noch ungedreht Ist." Das dem Streckwerk 3 in geringem Abstand 
nachfolgende und die Splnndrehung erteltende LuftdOsenaggregat4 kann bel dieser Erflndung Im 
Prinzip der in der eingangs genannten Dmckschrift beschriebenen Vorrlchtung entsprechen. 

Dem Luftdusenaggregat 4 wird das Faserbandchen 7 Qber einen EInlasskanai 8 zugefOhrt Es folgt 
eine so genannte Wirbelkammer 9. In der dem Faserbandchen 7 die Splnndrehung ertelltwlrd. so 
dass dergesponnene Faden 1 entsteht. der durch einen Fadenahzugskanal 10 abgezogen wild. 

Eine Fluidelnrichtung ei^eugi in der Wirbelkammer 9 durch EInblasen von Dmcklufl durch 
tangential In die Wirbelkammer 9 mQndende DaickluftdQsen 1 1 eine Wirbelstrtimung. Die aus den 
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Dusendffrujngen austretende Druckluft wird durch einen Abluftkanal 12 abgefuhrt, wobei dieser 
anfingllch einen ringfdrmlgen Querschnitt urn ein spindelfdrmlges statlonires Bauteil 13 herum 
aufwelst. welches den Fadenabzugskanal 10 enthall, und dann In einen grdBefsn Saugkanal 14 
mItderSaugilchtung C Qbergeht 

Im Berelch der Wirbelkammer 9 1st als Drallspen-e eine Kante einer Faserfuhrungsfliche 1 5 
angeondnet, die leicht exzentrisch zum Fadenabzugskanal 10 \m Berelch von dessen I 
Elnlassoffnung veriaufL 

In der Vorrichtung warden die zu versplnnenden Fasem einerseits In Faserbandchen 7 gehalten 
uiKl so Yom Efniasskanal 8 Im Wesentllchen ohne Drehungsertellung In den Fadenabzugskanal 10 ^ 
gefOhrL Andererselts sind die Fasem aber Im Berelch zwischen dem Einlasskanal 8 und dem 
Fadenabzugskanal 1 0 der WIrkung der WIrbelstrdmung ausgesetzt. durch die sle Oder mindestens 
ihre Endbereiche von der Elnlassoffnung des Fadenabzugskanals 10 radial weggetrieben weiden. 
Die mit dem beschriebenen Verfahren heigestellten F§den 1 zelgen dadurch einen Kem von Im 
Wesentllchen in Fadenlangsrichtung verlaufenden Fasem Oder Faserberelchen ohne wesentllche 
Drehung und einen aulieren Berelch. In welchem die Fasem oder Faserbereiche unxden Kem 
herum gedreht sind. 

CMeser Fadenaufbau kommt nach eIner modelihaften Erklamng dadurch zu Stande, dass 
voriaufende Enden von Fasem, Insbesondere solche. deren nachlaufende Bereiche noch 
stromaufw&ts Im Bnlasskanal 8 gehalten werdenjm WesenUichen dlrekt In den Fadenabm^ 
kanal 1 0 gelangen, dass aber nachlaufende Faseiberelche, Insbesondere wenn sle Im EIngangs- ^ 
berelch des EInlasskanals 8 nicht mehr gehalten werden. durch die WIrbelblldung aus dem | 
Faserbandchen 7 herausgezogen und dann urn den entstehenden Faden 1 gedreht warden. I 
Jedenfalls sind Fasem zu efnem gleichen Zeitpunkt sowphi im entstehenden Faden 1 einge- ! 
bunden, wodurch sie durch den Fadenabzugskanal 10 gezogen wetden, als auch der WIrbel- : 
stromung ausgesetzt, die sle zentrifugal, also von der Elnlassoffnung des Fadenabzugskanals 10 
hinweg beschleunigt und In den Abluftkanal 12 abzleht. Die durch die Wirbelstromung aus dem » 
Faserbandchen 7 gezogenen Faserbereiche bllden einen in die Elnlassoffnung des j 
Fadenabzugskanals 1 0 mOndenden Fasenwirbei, die so genannte Sonne, dessen iangere Antelle • | 

stah splralig augen um den splndelfonnlgen Elngangsbereich des Fadenabzugskanals 10 winden | 
und In dieser Splrale entgegen der Kraft der StrSmung Im Abluftkanal 12 gegen die Elnlassoffnung j 
des Fadenabzugskanals 10 gezogen werden. 
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EIne Vorrlchtung dieser Art eriaubt besonders hohe Splnngeschwfndigkeiten, die in der 
GroBenondnung von 600 Metem pro Minute liegen konnen. Es 1st elnleuchtend. dass hlerbel an 
das Streckwerk 3 sehr hohe Anfordemngen gestellt warden, well das Lleferwalzenpaar 5,6 auf 
Grund der bendtlgten hohen Verzugslelstung besonders schnell laufen muss. DIesfQhrt 
zwangslaufig dazu. dass das Llefenvalzenpaar 5,6 einer starken Verflugung durch Verlustfasem 
ausgesetzt 1st. Aus diesem Gmnde 1st der Unterwaize des Liefenvalzenpaares 5,6 eine 
Saugoffnung 16 eines Reinigungskanals 17 zugeordnet und der Druckwaize 6 eIne zwelte 
Saugoffnung 18 efnes weiteren Reinigungskanals 19zugeonclnet- 

Anders als beim eingangs beschrlebenen Stand der Technik munden belde Relnigungskanale 17 
und 19 Im Irinem des Lufldusenaggregates 4 In den Abtuftkanal 12 bzw. In dessen Fortsetzung, 
den Saugkanal 14. 

WIe erslchtllch, verlauft der der Untenwaize 6 zugeordnete Relnlgungskanal 17 geradlinig und 
lelcht tangential zur Untenwalze 5 und ist vorzugswelse nicht langer als 20 mm.. 

Erfindungsgemafi Ist nun wenigstens der Reinlgungskanal 17 mtt elner Mundung 20 an den 
Abluftkanal 12,14 angeschlossen, wobel im Bereich der Mundung 20 eine DruckluftSffnung 22 ' 
eInes den Unterdruck des Abluftkanals 12.14 bel Bedarf verstarkenden Injektionskanals 21 
vorgesehen Ist. Dadurch lasst sich die Wlrkung Im Abluftkanal 12 vombergehend deutllch 
verstarken, beisplelsweise um bel eIner Betriebsunteibrechung voriibergehend die Oberflachen 
der Llefenvalzen 5,6 zu saubem. Zwar Ist auch belm normalen Splnnvorgang uber die 
Relnigungskanale 17 und 19 stSndlg ein das Llefen/valzenpaar 5,6 relnlgender Luflstrom 
vorhanden, jedoch wlrd der Injektlonskanal 21 nur perlodlsch und Insbesondere nur wShrend elner 
Betrlebsunterbrechung zugeschaltet Dgdurch, dass sIch die Drucklufiaffhung 22 des 
Injektionskanals 21 im Bereich der Mundung 20 des einen Reinigungskanals 17 befindet, Ist fur 
diesen Relnlgungskanal 17 die Wirkung besonders grolJ. 

WIe Insbesondere aus FIgur 2 ersichttich Ist, Jasst sich bel einer Betriebsunterbrechung das 
Luftdusenaggregat 4 etwas verschwenken, so dass dann die Saugoffnung 16 des 
Reinigungskanals 17 dlrekt gegen den Keltspalt 24 des LlefenA^aizenpaares 5.6 gerlchtet Ist Zu 
diesem Zwecke Ist die Schwenkachse 23 fur das Luftdusenaggregat 4 entsprechend geometrlsch 
angeordnet EIn mogllchst geradllniger und kurzer Relnlgungskanal 17 verstSrkt dabel den Effekt 
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Wie durch einen strichpunktierten Pfeil in Figur 2 angedeuteti kann bei einem-Ansetzvorgang 
zunachst eln inhomogener, vom Streckwerk 3 wiederzugelieferter Faserstrom Qberden 
Relnigungskans^ 17 direkt In dfe Absaugung abgelenkt werden. Erst wenn vAeder ein homogener 
Faserstrom zugeliefert wird, kann nac|i Abschalten der uber den Injektionskanal 21 zugefuhrten ' 
Druckluft dann das Faserbandchen 7 wieder In den betrlebsmaSlgen Einlasskanal 8 zugefQhrt 
werden. Somlt lasst slch mittels der Merkmale der Erflndung nicht nur das Relnigen des 
Lleferwatzenpaares 5,6 Intensivieren, sondem gleichzeitig, falls envunscht, zum Ansetzen auch 
eine Faserstromablenkung erreichen. 
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Patentanspriiche 

I 

i 

1 . Vorrichtung zum Herstellen eines gesponnenen Fattens aus einem Stapelfaserverband, mlt i 
einem eln Lleferwalzenpaar aufweisenden Streckwerk, mlt einem dem Streckwerk nachgeortlneten \ 
Luftdtisenaggregat, welches eine Wirbelkammer mlt einem Abluftkanal enthalt, sowie mlt 

wenlgstens* einem mlt einer Saugoffnung dem Llefenvalzenpaar zugeordneten Reinlgungskanal, 
dadurch gekerinzeichnet, dass der Reinlgungskanal (17) mlt einer Mundung (20) an den Abluft- 
kanal (1 2,14) angeschlossen ist und dass im Bereich der Mundung (20) eIne Druckluftoffnung (22) 
^ eInes den Unterdaick des Abluftkanals (12,14) bel Bedarf verstarkenden Injektlonskanals (21 ) 1 
vorgesehen Ist. ] 

i 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Reinlgungskanal (17) ! 
zwischen seiner Saugoffnung (1 6) und seiner Mundung (20) geradllnig verlauft ^ 

3. Vorrichtung nach Anspmch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet. dass der Reinlgungskanal (17) 

maximal 20 mm larig IsL I 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet, dass das 
Luftdusenaggregat (4) zusammen mlt dem Reinlgungskanal (17) relativ zum Llefenvalzenpaar 

(5,6) derart verschwenkbar Ist, dass die Saugoffnung (16) dem Bereich des durch das \ 

, Liefenvalzenpaar(5,6)geblldetenKellspaltes(24)zustellbarlst ! 

\ } ' • I 

1 

i 
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